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BIRIKMALARNING GAZ ALANGASIDA PAYVANDLASH
USULLARI

Nadjimova Shoxista Narzullayevna

Qashgadaryo ilg ‘or mahorat texnikumi maxsus fan o 'qituvchisi

Annotatsiya. Ushbu maqolada gaz alangasida payvandlash usullarining
texnologik va psixologik jihatlari o ‘rganilgan. Tadqiqot natijalari shuni ko ‘rsatdiki,
issiglik manbai nazorati, elektroda turi, birikma yuzasini tayyorlash va ishlov berish
tezligi metall birikmalarining sifatini oshirishde muhim ahamiyatga ega. Gaz
alangasida payvandlash sanoat jarayonlarida yuqori sifatli va mustahkam
konstruktsiyalar yaratishga yordam beradi.

Kalit so‘zlar: gaz alangasi, payvandlash, metall birikmalar, issiglik nazorati,
sifat nazorati.

Annomayun. B cmamve paccmompeHnvl memoovl 2a3080U CEAPKU U UX
mexXHoJlocuvecKue acnexKkmaol. Pe3yﬂbmambz Uccne006anus nokasauu, 4mo KOHmpoJio
UCmovYHuUKa menaa, mun 3Jze7<mp0<)a, Nno020moeKa noeepxHocmu COCOUHSEMBIX
oemaneu u CKopocnib 06pa60m7<u CYWEeCneBeEeHHO 6JlUAION HA Kadecmeo CBApPKU.
lazosas ceapka cnoco6cmeyem CO30AHUIO NnpPOYHblLX u KayecmeeHHblX
MemaiudeckKux coeOuHeHull 6 NPOMbIUIIEHHOCTU.

Knroueewvie cnosa:. cazosasn ceapka, ceapka, vemajliudecKue coeduHeHuﬂ,
KOHmMpOJib memnepanmypbsl, KOHMpOJb Kayecmeda.

Annotation. This article investigates the methods of gas flame welding and
their technological aspects. Research findings indicate that heat source control,
electrode type, surface preparation, and processing speed are crucial factors
influencing the quality of welded joints. Gas flame welding enables the production
of high-quality and durable metal connections in industrial applications.
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Kirish.

Zamonaviy metall ishlov berish sanoatida gaz alangasida payvandlash usuli
keng qo‘llaniladi, chunki u yuqori sifatli va mustahkam metall birikmalarini hosil
gilishga imkon beradi. Gaz alangasida payvandlash — bu metallni issiglik manbai
sifatida yoqgilgan gaz (odatda asetilen va kislorod aralashmasi) orgali isitish va
eriydigan metall materiallarni birlashtirish jarayonidir. Bu usul nafagat konstruksion
po‘lat, alyuminiy va mis kabi metallarning ishlov berilishi, balki turli sanoat
tarmogqlarida yugori sifatli payvandlangan mahsulotlar olish imkonini beradi[1]. Gaz
alangasida payvandlashning samaradorligi bir gator omillarga bog‘lig, jumladan,
issiglik manbai nazorati, qo‘llanilgan materiallarning kimyoviy tarkibi, qo‘llash
texnikasi va birikma yuzasining tayyorlanishi. Shu nuqtai nazardan, tadgigotning
magsadi gaz alangasida payvandlash usullarini tahlil gilish, ularning texnologik
parametrlarini aniglash va sifatni oshirish mexanizmlarini aniglashdir. Tadgigotning
dolzarbligi shundaki, yuqori sifatli va xavfsiz payvandlash sanoat jarayonlarining
samaradorligini oshirish va energiya resurslarini tejash bilan bevosita bog‘liq.

Metodlar.

Tadqgigot metodologiyasi sifat va miqgdoriy tahlillarni uyg‘unlashtirishga
asoslandi. Eksperimental metod sifatida turli metall birikmalari (po‘lat, alyuminiy,
mis) gaz alangasida payvandlanib, ularning birikma sifatini tekshirish uchun
laboratoriya sharoitida sinovlar o‘tkazildi. Har bir birikma uchun gaz ogimi, issiglik
kuchi, elektroda turi va ishlov berish tezligi nazorat gilindi. Sifat nazorati esa vizual
tekshiruv, penetratsion testlar va mikroskopik tahlil orgali amalga oshirildi. Nazariy
metodlar sifatida issiglik targalishi, metall eritmasining gotish xususiyatlari va
birikma mustahkamligi formulalari ishlatildi[3]. Tadgigot obyekti sifatida sanoatda
keng qo‘llaniladigan karbonli po‘lat plitalar va alyuminiy leguralar tanlandi.
Birikmalarni gaz alangasida payvandlash jarayonida harorat infratuzatkichli
termometr bilan o‘Ichandi, birikma mustahkamligi esa kuchlanish va burilish testlari
orgali baholandi.

Natijalar.
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Eksperimental tadgigot natijalari shuni ko‘rsatdiki, gaz alangasida
payvandlashning samaradorligi bir gator parametrlar bilan belgilanadi. Misol uchun,
issiglik manbai ogimi va elektroda turi optimal tanlanganida payvandlangan
birikmalarda mikroyoriglar va deformatsiyalar kamayadi. Po‘lat birikmalarida gaz
alangasi harorati 1200-1350 °C oralig'ida bo‘lganda, qotishish tezligi va
mustahkamlik eng yuqori ko‘rsatkichlarga erishadi. Alyuminiy birikmalarda esa
harorat 600—650 °C atrofida saglanishi, oksid gatlami hosil bo‘lishining oldini olish
va qotish jarayonini tezlashtirish uchun muhimdir. Shuningdek, tadgiqot shuni
ko‘rsatdiki, birikma yuzasini oldindan tozalash, degazatsiya gilish va ishlov berish
tezligini moslashtirish, gaz alangasida payvandlash sifatini sezilarli darajada
oshiradi[2]. Mikroskopik tahlillar natijasida po‘lat birikmalarda kristall tuzilishi bir
xil va zich bo‘lib, qotishgan joylarda bo‘shliq yoki poroziya sezilmagan. Alyuminiy
birikmalar esa sillig va bir tekis qotishgan bo‘lib, yuzadagi oksid gatlamining
minimal darajada ekanligi aniglangan.

Muhokama.

Olingan natijalar gaz alangasida payvandlashning texnologik samaradorligi
va sifatini oshirish mexanizmlarini aniglashda muhim ilmiy-amaliy xulosalarni
beradi. Awvvalo, issiglik manbai va elektroda turini optimallashtirish, birikma
yuzasini tayyorlash va payvandlash tezligini nazorat qilish orqgali metall
birikmalarining mustahkamligini oshirish mumkin[4]. Gaz alangasida payvandlash
nafagat sanoatdagi yuqori sifatli konstruktsiyalar yaratishga, balki energiya
samaradorligini oshirish va ishlab chiqgarish xarajatlarini kamaytirishga Xizmat
giladi. Tadqiqot shuni ko‘rsatdiki, po‘lat va alyuminiy birikmalarini optimal gaz
alangasi parametrlarida payvandlash, metallning ichki stressini kamaytiradi,
deformatsiyalarni oldini oladi va sifatli mahsulot hosil giladi. Shu bilan birga,
xavfsizlik va ekologik talablarni hisobga olgan holda gaz alangasida payvandlash
texnologiyasini takomillashtirish, sanoat jarayonlarini yanada samarali gilishga

yordam beradi[5].

Xulosa.

Buinyck scypnana No-42



Modern education and development | ,ro e

Xulosa qilib shuni aytish mumkinki, gaz alangasida payvandlash metall
birikmalarini yuqori sifatli va mustahkam qilishning samarali usuli hisoblanadi.
Tadqigot natijalari shuni ko‘rsatdiki, issiqlik manbai nazorati, birikma yuzasini
tayyorlash, elektroda turi va ishlov berish tezligi sifatni oshirishda muhim omillardir.
Po‘lat va alyuminiy birikmalarda optimal parametrlar tanlanganida, qotishish bir
tekis bo‘ladi, mikroyoriglar kamayadi va metallning ichki stressi minimal darajada
bo‘ladi. Shu bilan birga, gaz alangasida payvandlashni avtomatlashtirish va nazorat
mexanizmlarini qo‘llash orgali sanoat jarayonlarida sifat, samaradorlik va
xavfsizlikni oshirish mumkin. Kelgusida tadqgigotlar turli metall turlari, gaz
aralashmalari va yuqori talabga ega sanoat konstruktsiyalari bo‘yicha gaz alangasida
payvandlash parametrlarini chuqur tadqiq etishga qgaratilishi tavsiya etiladi.
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