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Annotatsiya: Ushbu maqolada kon metallarug texnogen xomashyolardan titan 

ajratib olish potensiali, metall ishlab chiqarishdagi asosiy jarayonlar, formalash, yuzaki 

ishlov berish va pardozlash, titan xususiyatlarini oshirishda qotishmaning roli, titan ishlab 

chiqarish sanoatda qo’llanilishi, titan ishlab chiqarish tomonidan xizmat ko'rsatadigan 

muhim tarmoqlar haqida tushunchalar berib o’tilgan. 

Kalit so‘zlar: titan, metallurg, afzalligi va kamchiligi, formalash, yuzaki ishlov 

berish va pardozlash, sanoatda qo’llanilishi. 

 Abstract: This article provides an overview of the potential for extracting 

titanium from mined metals and man-made raw materials, the main processes in metal 

production, forming, surface treatment and finishing, the role of alloying in enhancing 

titanium properties, industrial applications of titanium production, and the important 

sectors served by titanium production. 

 Keywords: titanium, metallurgy, advantages and disadvantages, forming, 

surface treatment and finishing, industrial applications. 

 Аннотация: В статье представлен обзор потенциала извлечения титана из 

добываемых металлов и искусственного сырья, основных процессов 

производства металлов, формовки, обработки поверхности и отделки, роли 

легирования в улучшении свойств титана, промышленного применения 

производства титана и важных секторов, обслуживаемых производством титана. 
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Kirish. Zamonaviy sanoat titandan foydalanish orqali o'zgartirilmoqda, bu 

ajoyib kuch, engil xususiyatlar va korroziyaga chidamlilik bilan birga keladi. Titan 

metall butun dunyoda, aerokosmik muhandislikdan biotibbiyot sohalarigacha, qayta 

ishlash qobiliyati va mahsulotlarini yaxshilash qobiliyati tufayli keng qo'llaniladi. 

Ushbu maqola titanning afzalliklari, yangi texnikasi va qo'llanilishini ko'rsatib, uning 

ishlab chiqarishdagi keng ko'lamini muhokama qilishga qaratilgan. Ishlab 

chiqarishdagi innovatsiyalar uchun ushbu maqola sanoatdagi har qanday professional 

yoki yangi boshlanuvchilar uchun zamonaviy texnologiyalarni ierarxik tarzda 
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o'zgartirish uchun titanga bo'lgan ehtiyoj haqida batafsil ma'lumot beradi. Titan ishlab 

chiqarish tarkibiy qismlar yoki tuzilmalarni ishlab chiqarish uchun titanni loyihalash, 

shakllantirish va yig'ish kabi turli xil protseduralarni o'z ichiga oladi. Xom titan 

materiallarini apparatga o'zgartirish uchun payvandlash, ishlov berish, kesish va 

shakllantirish kabi qadamlar qo'llaniladi. Korroziyaga chidamliligi, biologik 

muvofiqligi va og'irlik nisbati yuqoriligi tufayli titan aerokosmik, tibbiyot va sanoat 

dasturlarida foydalidir. Metalllarning qattiqligi va yuqori haroratlarda reaktivligi 

tufayli noyob asboblar bilan birga malakali mutaxassislarni talab qiladi, bu esa yakuniy 

mahsulotning aniqligi va sifatini kafolatlaydi. 

Tarkibi.Titanit tarkibida 34-42% rutil mavjud bo‘lgan sarg‘ishdan qora 

ranggacha o‘zgaradigan rangli mineral bo’lib, uning solishtirma ogirligi 3,4-3,6 g/sm 

ga teng. 83 Perovskit tarkibida 58-59 % rutil mavjud bo‘igan har xil rangli mineral 

hisoblanib, uning solishtirma og‘irligi 4 g/sm3 ni tashkil qiladi. Titan rudalaridan titan 

konsentratsiyasini olishda ruda flotatsion yoki elektromagnit usulida to‘yintiriladi. 

Keyin pechlarda suyuqlantiriladi. Bu jarayonda konsentrat tarkibidagi temir oksidlari 

qaytarilib, pech tubiga yig‘iladi. T i02 shlakka o‘tadi. Shlak tarkibida 65-85 % T i02, 

15-20% Si02 va 01 % CaO bo‘ladi. Sovitilgan shlak esa kukun qilinadi. Unga uglerodli 

va bog‘lovchi moddalar qo‘shilib, aralashtiriladi. Hosil qilingan aralashma qoliplarga 

jipslab joylashtiriladi va qizdirish orqali briketlar olinadi. Titanning bu birikmalariga 

ikki bosqichda ishlov beriladi. Titan briketlari xlor bilan ishlanib titan tetroxlorid 

(TiCl4) hosil qilinadi. Undan titan ajratib olinadi. Titan maxsus pechlarda 900-950°C 

haroratda vakuumda tozalanadi. Texnik titanning ТГ00, ТГО, ТГ1, ТГ2 markalari 

mavjud. Titan qotishmalari samolyotsozlik, kemasozlik, mashinasozlik, 

metallurgiyada va raketasozlikda ishlatiladi. 

Metall ishlab chiqarishdagi asosiy jarayonlar: Metall ishlab chiqarishning 

birinchi bosqichi "kesish" bo'lib, ishlov beriladigan qismni kesish orqali qismlarga 

ajratadi. Lazer, suv oqimi va plazma bilan kesish kabi ko'plab turlari mavjud. Lazerli 

kesish ± 0.005 dyuymgacha bo'lgan toleranslarni talab qiladigan murakkab 

xususiyatlar uchun mo'ljallangan. suv oqimi bilan kesish isitish mumkin bo'lgan nozik 

materiallar uchun yaxshi. 

Formalash: Metallni shakllantirish va egish ham manipulyatsiya hisoblanadi va 

shakllantirish deb ataladi, bu prokatdan egilishgacha bo'lgan shtamplashgacha. 

Masalan, in metall plitalarni bükme, moslashuvchanlik materialning xususiyatlariga 

qarab 1 dan 120 darajagacha o'zgarib turadi, bu birikmalar moslashuvchanlik va 

qattiqlikni muvozanatlashtiradi. 

Ishlov berish. Qismdan qobiqni olib tashlash ishlov berish deb ataladi va turli 

xil protseduralar orqali amalga oshiriladi: burilish, frezalash va burg'ulash. CNC 

(kompyuter raqamli boshqaruv) ishlov berishning aniqligi kamdan-kam hollarda 
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±0.001 dyuymdan past yoki undan yuqori bo'ladi, bu avtomobilsozlik yoki aerokosmik 

sanoatda ishlashda juda muhimdir. 

Yuzaki ishlov berish va pardozlash:Yuzaki ishlov berish mahsulotning estetik, 

strukturaviy va korroziyaga qarshi xususiyatlarini oshiradi. Ushbu jarayonlarga 

anodizatsiya, chang qoplamasi yoki elektrokaplama kiradi. Misol uchun, chang 

qoplamasi nafaqat 5B gacha bo'lgan yopishqoqlik sinfiga ega, balki sinovlarda 1,000 

soat davomida tuz purkashiga bardosh bera oladigan sirt qoplamasini yaratadi. 

Tekshirish va sifat nazorati: Tekshirish ishlab chiqarilgan qismlarning kutilgan 

talablarga muvofiq ishlashiga ishonch hosil qilishning zaruriy bosqichidir. Koordinata 

o'lchash mashinalari (CMM) va buzilmaydigan sinov (ultratovushli, bo'yoq penetranti) 

yordamida o'lchamlarni tekshirish struktura va o'lchamlarning belgilangan toleranslar 

ichida ekanligini ta'minlaydi. 

 
Titan ishlab chiqarish tomonidan xizmat ko'rsatadigan muhim tarmoqlar: 

Titan o'ziga xos xususiyatlarga ega bo'lib, uni turli sohalarda ishlab chiqarish 

uchun ideal nomzod qiladi va shuning uchun uni ishlab chiqarish ushbu tarmoqlar 

uchun juda muhimdir. O'z ovozim bilan gapiradigan bo'lsam, men uni ishlatish eng 

muhimi aerokosmik sohada, bu erda samolyotlar va kosmik kemalarning qismlari 

uchun engil, korroziy bo'lmagan metallar zarurligini aytaman. Bundan tashqari, 

tibbiyotda biomos keluvchi titan implantlar va protezlarda qo'llaniladi. Energetika 

sanoati ham titandan juda foydali, chunki elektr stansiyalari va dengiz tuzilmalari 

metalldan kuchli va og'ir muhitlarga chidamliligi tufayli foydalanadi. Titanning ushbu 

sifat xususiyatlari uni ushbu sohalarda ajralmas qiladi. 

Titanit tarkibida 34-42% rutil mavjud boigan sargishdan qora ranggacha 

o‘zgaradigan rangli mineral boiib, uning solishtirma ogirligi 3,4-3,6 g/sm ga teng. 83 
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Perovskit tarkibida 58-59 % rutil mavjud bo‘igan har xil rangli mineral hisoblanib, 

uning solishtirma og‘irligi 4 g/sm3 ni tashkil qiladi. Titan rudalaridan titan 

konsentratsiyasini olishda ruda flotatsion yoki elektromagnit usulida to‘yintiriladi. 

Keyin pechlarda suyuqlantiriladi. Bu jarayonda konsentrat tarkibidagi temir oksidlari 

qaytarilib, pech tubiga yig‘iladi. T i02 shlakka o‘tadi. Shlak tarkibida 65-85 % T i02, 

15-20% Si02 va 01 % CaO bo‘ladi. Sovitilgan shlak esa kukun qilinadi. Unga uglerodli 

va bog‘lovchi moddalar qo‘shilib, aralashtiriladi. Hosil qilingan aralashma qoliplarga 

jipslab joylashtiriladi va qizdirish orqali briketlar olinadi. Titanning bu birikmalariga 

ikki bosqichda ishlov beriladi. Titan briketlari xlor bilan ishlanib titan tetroxlorid 

(TiCl4) hosil qilinadi. Undan titan ajratib olinadi. Titan maxsus pechlarda 900-950°C 

haroratda vakuumda tozalanadi. Texnik titanning ТГ00, ТГО, ТГ1, ТГ2 markalari 

mavjud. Titan qotishmalari samolyotsozlik, kemasozlik, mashinasozlik, 

metallurgiyada va raketasozlikda ishlatiladi. 

Xulosa. Titan, tabiatan, o'ziga xos chidamlilikka ega, buning natijasida uzoq 

muddatli komponentlar mavjud bo'lib, bu boshqa materiallarga nisbatan muhim 

afzallik hisoblanadi. Bu texnik xizmat ko'rsatish xarajatlarini kamaytirishga va sanoat 

operatsiyalarida to'xtash vaqtlarini qisqartirishga olib keladi. Texnogen 

xomashyolardan titan ajratib olish texnologiyasi — O‘zbekiston metallurgiya sanoati 

uchun muhim strategik yo‘nalish hisoblanadi. Nazariy tahlillar shuni ko‘rsatadiki, 

gidrometallurgik va elektrokimyoviy usullar ekologik jihatdan toza va iqtisodiy 

samarador hisoblanadi. 
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