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Annotatsiya. Ushbu maqolada metallurgiya sanoatida hosil bo‘ladigan mis saqlovchi
texnogen chigindilarni gayta ishlash va ulardan Cu(ll) ionlarini ajratib olishning kimyoviy-
texnologik asoslari o‘rganildi. Mis zamonaviy sanoatning strategik metallaridan biri
bo‘lib, elektr energetikasi, elektronika, mashinasozlik va qurilish sohalarida keng
qo‘llaniladi. Sanoat chigindilari tarkibida mavjud mis ionlarini gqayta tiklash iqgtisodiy
samaradorlikni  oshirish hamda atrof-muhit ifloslanishini kamaytirishda muhim
ahamiyatga ega. Tadgiqotda tanlab eritish, sementatsiya, ekstraksiya va elektroliz
usullarining Cu(ll) ionlarini ajratishdagi samaradorligi baholandi. Natijalar mis ionlarini
texnogen chigindilardan selektiv ajratib olishning istigbolli texnologiyasini ishlab chigish
imkonini berdi.

Kalit so‘zlar: mis, Cu(ll), gidrometallurgiya, ekstraksiya, sementatsiya, elektroliz,

texnogen chigindilar, kimyoviy texnologiya.
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Kirish.

Mis insoniyat tomonidan gadim zamonlardan buyon foydalanib kelinayotgan muhim
metallardan biridir. Hozirgi kunda elektr o‘tkazuvchanligi yuqori bo‘lganligi sababli elektr
kabellari, generatorlar, transformatorlar, elektron qurilmalar va telekommunikatsiya
tizimlarida keng qo‘llaniladi.Jahon bozorida misga bo‘lgan talabning ortib borishi yangi
xomashyo manbalarini izlash zaruratini tug‘dirmoqda. Shu nuqtai nazardan metallurgiya
korxonalarida hosil bo‘ladigan texnogen chiqindilar tarkibidagi mis ionlarini gayta tiklash
dolzarb ilmiy-amaliy masalalardan biri hisoblanadi.Rangli metallurgiya korxonalarida
hosil bo‘ladigan keklar, shlamlar va oqova suvlarda sezilarli miqdorda mis mavjud bo‘lib,
ularni qayta ishlash qo‘shimcha xomashyo manbaini yaratadi. Bundan tashqari, mis
ionlarining atrof-muhitga tushishi suv va tuproq ekotizimlariga salbiy ta’sir ko‘rsatadi.
Shu sababli mis saglovchi chigindilarni gayta ishlash va Cu(ll) ionlarini selektiv ajratib
olish texnologiyalarini takomillashtirish muhim ahamiyat kasb etadi.

Tadqgigotning maqgsadi.Metallurgiya sanoati chigindilari tarkibidagi Cu(ll) ionlarini
ajratib olish, konsentrlash va metall holatigacha gaytarishning samarali gidrometallurgik
texnologiyasini ishlab chigish.Tadgigotning obyektiTadgiqot obyekti sifatida:mis
saglovchi sanoat keklari;gidrometallurgik ishlab chigarish goldiglari;texnologik ogova
suvlari;filtr cho‘kmalari tanlandi.

Tadgqigotning ilmiy yangiligi.Mis saglovchi texnogen chigindilarning fizik-
kimyoviy xossalari o‘rganildi.Cu(Il) ionlarini selektiv ajratishning optimal parametrlari
aniglandi.Tanlab eritish va ekstraksiya jarayonlarining samarali sharoitlari ishlab
chiqildi.Cu(ll) ionlarini metall holatigacha qaytarishning elektrokimyoviy usuli
takomillashtirildi.Mis ionlarini gayta tiklashga asoslangan kompleks texnologik sxema
taklif etildi.

Xulosa. Metallurgiya sanoatida hosil bo‘ladigan mis saqlovchi texnogen chiqindilar
tarkibida katta migdorda gimmatli metall komponentlari mavjud bo‘lib, ularni gayta
ishlash igtisodiy va ekologik jihatdan muhim ahamiyat kasb etadi. Tadgigotlar natijasida
Cu(Il) ionlarini sanoat chigindilaridan ajratib olishning kimyoviy-texnologik asoslari

o‘rganildi hamda tanlab eritish, sementatsiya, ekstraksiya va elektroliz bosqichlarini oz
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ichiga olgan kompleks texnologik yondashuv taklif etildi.Tadgiqot davomida mis
ionlarining sulfat kislotali muhitda eritmaga o‘tish qonuniyatlari aniglandi. Harorat, pH
muhiti va erituvchi konsentratsiyasining jarayon samaradorligiga sezilarli ta’sir ko‘rsatishi
kuzatildi. Olingan natijalar Cu(II) ionlarini eritmaga maksimal o‘tkazish uchun optimal
sharoitlarni aniglash imkonini berdi.Sementatsiya va ekstraksiya jarayonlari yordamida
eritmadagi mis ionlarini selektiv ajratish mumkinligi isbotlandi. Elektroliz usuli esa mis
ionlarini yuqori tozalikdagi metall holatigacha gaytarish imkonini berdi.Taklif etilgan
texnologiya gimmatli metallarning gayta tiklanish darajasini oshirish, sanoat chigindilari
hajmini kamaytirish va atrof-muhitga salbiy ta’sirni pasaytirishga xizmat giladi. Shu
sababli ishlab chiqilgan texnologik yondashuv rangli metallurgiya korxonalarida qo‘llash
uchun istigbolli hisoblanadi.
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