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Anotatsiya: Metallarning gotishmalari, ikki yoki undan ortiq metall yoki
metall va boshga elementlarning birikmasidan iborat materiallardir. Ushbu
qotishmalar, metallarning fizik va kimyoviy xususiyatlarini yaxshilash
magsadida ishlab chigariladi. Qotishmalar mexanik kuch, korroziya garshiligi,
issiglik o'tkazuvchanligi va boshga ko'plab xususiyatlarga ega bo'lib, ularning
sanoatdagi qo'llanilishi kengaymoqda.Temir qotishmalari, xususan po'lat,
qurilish va muhandislik sohalarida eng ko'p ishlatiladigan materiallardan
biridir. Aluminiy qotishmalari esa yengil vazn va yuqori chidamlilik talab
gilinadigan avtomobilsozlik va aerokosmik sanoatda keng qo'llaniladi. Metall
gotishmalarining ishlab chigarish jarayoni eritish va sovutish bosgichlaridan

iborat bo'lib, bu jarayonlar materialning sifatini belgilaydi.

Kalit so'zlar: Metall gorishmalari, Qotishma turlari, Temir gotishmalar,
Po’lat, Aluminiy qotishmalar, Eritish jarayoni, Sovutish jarayoni, Mexanik
kuch, Korroziya garshiligi, Issiglik garshiligi, Materialshunoslik, Muhandislik,
Sanoatda qo’llanishi, Ekologik barqarorlik, Chidamlilik.

AHHOTauMs: Merajyinyeckue  CIUIaBbl  MPEJCTABISAIOT  COOOM
MaTepHaJbl, COCTOSIIINE U3 ABYX WJIH 00Jiee METAJIJIOB WM MX COCIUHEHUN C
JPYTUMHU D3JIEMEHTAMU. OTH CIUIaBbl MPOU3BOAATCS C UEIBIO YIYUYIICHUS
bU3MYeCcKMX M XUMHUYECKUX CBOWMCTB MeTayioB. CrutaBel 00J1a1at0T

MEXaHUYECKON MPOYHOCTHIO, KOPPO3HUOHHOU CTOMKOCTBIO,
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TCIIOIPOBOAHOCTBIO U MHOTMMHU JPYTUMHU XapaKTCPUCTHUKAMU, YTO ACIACT UX
IPUMEHEHHE B MPOMBIIIIEHHOCTH BCe OoJiee MMPOKUM.UyTryHHBIE CIIaBhI, B
YaCTHOCTHU CTaJIb, ABJIAIOTCA OJHHUMHU N3 CaAMBIX HCIIOJIB3YCMbIX MATCPHUAJIOB B
CTPOUTCIILCTBC U NHKCHCPHH. AJFOMUHHUEBBIE CILJIaBbI HIUPOKO ITPUMCHAIOTCA
B aBTOMO6I/IJIeCTp06HI/II/I nu aBPOKOCMH‘leCKOﬁ IMPOMBIINIJICHHOCTH 6J1ar0)1apﬂ
CBoOEH JICTKOCTU u BBICOKOU IMPOYHOCTH. HpOI_ICCC IIpONU3BOACTBA
MCTAIINIMYCCKHUX CIIJIABOB BKJIHOYACT B ce6;{ CTaauH IIJIaBJICHUA N OXJIAXKACHU A,
KOTOPLIC OIIPCACIIAOT Ka4CCTBO MaTCpI/IaJIa.TaKI/IM 06pa30M, MECTAJININYCCKUC

CIIaBbl HI'PAOT BaXXHYIO pPOJIb B COBPECMCHHOM IIPOU3BOACTBC, H HX

HCCICAOBAHUC U MHHOBAIIMH CO34al0T HOBBIC BO3MOXKHOCTHU IJIA 6}’1[}’1]161"0.

KiroueBsble ciioBa: MeTammueckue CiijiaBbl, THUIIbI CIIaBOB, JKee3Hble
cruiaBbl, Cranp, AmroMmuHHMeBble cruiaBbl, IIponecc miasnenus, IIponecc
OXJIaKIeHUs, MexaHnueckass NpOYHOCTh, Koppo3noHHass CTOWMKOCTS,
TemmoBas cromkocts, Marepuanosenenne, Huxenepusa, IlpuveHenue B

IIPOMBIIIEHHOCTH, DKOJOTHYECKasl yCTOMYUBOCTD, [|0JITOBEYHOCTB.

Anotation: Metall alloys are materials composed of two or more metals
or a combination of metal and other elements. These alloys are produced to
enhance the physical and chemical properties of the metals. Alloys possess
various characteristics such as mechanical strength, corrosion resistance,
thermal conductivity, and many others, leading to their expanding applications
in industry. Iron alloys, particularly steel, are among the most widely used
materials in construction and engineering fields. Aluminum alloys, on the other
hand, are commonly used in the automotive and aerospace industries where
lightweight and high durability are required. The production process of metal
alloys consists of melting and cooling stages, which determine the quality of

the material.
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KIRISH

Metallarning gotishmalari — [1]bu muhandislik va materialshunoslik
sohasida juda muhim ahamiyatga ega bo'lgan materiallar. Ular bir yoki bir
nechta metall va boshga elementlarning aralashmasidan tashkil topgan bo'lib,
o'zaro birlashganda yangi fizik va kimyoviy xususiyatlarga ega bo'ladi.
Qotishmalar, odatda, o'zining tarkibidagi metallardan kuchlirog va bardoshli
bo'lishi bilan ajralib turadi, bu esa ularni ko'plab sanoat sohalarida, jumladan,
qurilish, transport, energetika va ishlab chigarishda keng qgo'llash imkonini
beradi.Qotishmalarni ishlab chigarish jarayoni metallarning yugori haroratda
eritilishi va keyinchalik sovutilishi orgali amalga oshiriladi. Bu jarayonda
metallarning fizik xususiyatlari o'zgaradi, natijada yangi material hosil bo'ladi.
Masalan, temir va uglerodning aralashmasi po'latni, aluminiy va boshga
metallarning kombinatsiyasi esa yengil, ammo kuchli gotishmalarni
yaratadi.Bugungi kunda metall qotishmalari nafagat mexanik kuchi va
chidamliligi bilan, balki korroziya va issiglik garshiligi kabi xususiyatlari bilan
ham e'tiborni tortadi. Ular zamonaviy texnologiyalar, masalan,
avtomobilsozlik, aerokosmik sanoat va elektronika sohalarida keng
go'llaniladi. Shuningdek, gotishmalarni ishlab chigarish va ishlatish jarayonida
ekologik bargarorlikka e'tibor qgaratish zarurati ham ortib bormogqda.Ushbu
tezisda metallarning qotishmalari hagida batafsil ma'lumot beriladi, ularning
turlari, ishlab chigarish jarayoni, afzalliklari va kelajakdagi istigbollariga
e'tibor qaratiladi. Metall qotishmalarining ahamiyatini tushunish, ularni
samarali va barqgaror ravishda ishlatish uchun zarur bo'lgan bilimlarni tagdim

etadi.
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Qotishmaning turlari: [2] Temir gotishmalari:Po'lat (Steel): Temir va
uglerod aralashmasi. Po'latning turli turlari (masalan, gattiq po'lat, yumshoq
po'lat) mavjud bo'lib, ularning xususiyatlari go'shimcha elementlarga (masalan,
xrom, nikel) bog'lig.Suyuq po'lat (Cast Iron): Temir, uglerod va silitsiydan
iborat qotishma. Yuqgori qatiylik va yaxshi quyilish xususiyatlariga
ega.Aluminiy gotishmalari:Aluminiy (Al): Yengil va korroziya garshiligi
yugori metall. Aluminiy-qotishma: Mis, magniy, silikon yoki rux kabi
go'shimchalar bilan aralashtirilgan. Ular yengil vazn va yuqori kuchlanishga
ega.Maxsus gotishmalar:Nikel qotishmalari: Yugori haroratga chidamli va
korroziya qarshiligiga ega. Ko'pincha aviatsiya va energetika sohalarida
ishlatiladi. Titan qotishmalari: Yengil, kuchli va yugori haroratda ishlashga
mo'ljallangan. Tibbiyotda va aerokosmik sanoatda keng qo'llaniladi.Kobalt
qotishmalari: Mexanik xususiyatlari va issiglik qarshiligi yugori.Boshga
gotishmalar:Mis qotishmalari (Bronze): Mis va tinning gotishmasi. Korroziya
garshiligi yuqori va yaxshi mexanik xususiyatlarga ega.Zinc qotishmalari
(Brass): Mis va ruxning gotishmasi. Yaxshi ishlov berish xususiyatlari va
estetik ko'rinishi bilan tanilgan.Qotishmalar turli sanoat sohalarida, masalan,
qurilish, transport, aviatsiya, tibbiyot va boshgalarda keng qo'llaniladi. Har bir
gotishma o'ziga xos xususiyatlari bilan ajralib turadi va magsadga muvofiq
tanlanadi. Qotishmalarni tanlashda ularning mexanik, fizik va kimyoviy

xususiyatlari inobatga olinadi.

Qotishmalarni ishlab chiqgarish. [3]Qotishmalarni ishlab chigarish
jarayoni xom ashyo tanlashdan boshlanadi. Bu bosgichda asosiy metall,
masalan, temir, aluminiy yoki mis tanlanadi. Shuningdek, go'shimcha
elementlar, masalan, uglerod, xrom yoki nikel kabi metallarning ham tanlanishi
muhimdir. Tanlangan xom ashyo qotishmaning kerakli xususiyatlarini
ta'minlashi lozim. Xom ashyo tayyorlanganidan so'ng, u eritish jarayoniga
o'tkaziladi. Metallar yuqori haroratda eritilib, suyuq holatga keltiriladi. Bu

jarayon ko'pincha elektr pechlari yoki gaz pechlarida amalga oshiriladi.
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Eritilgan metallga qo'shimcha elementlar Kiritilib, aralashtiriladi. Bu jarayon
gotishmaning kimyoviy tarkibini nazorat gilish imkonini beradi. Eritilgan
gotishma maxsus goliplarga quyiladi va sovutish jarayoni boshlanadi. Ushbu
bosgichda gotishma shaklga keltiriladi va uning strukturasini belgilovchi
jarayonlar amalga oshiriladi. Ba'zi hollarda, gotishma eritmasi yuqori bosim
ostida ekstrudatsiya gilinishi mumkin. Quyilgan gotishma sovutiladi. Sovutish
jarayoni gotishmaning kristall tuzilishini va mexanik xususiyatlarini belgilaydi.
Sovutish tezligi ham muhim ahamiyatga ega, chunki bu gotishmaning sifatiga
ta'sir qgiladi. Qotishmalarni ishlab chigarish jarayoni murakkab va ko'p
bosqichlardan iborat bo'lib, har bir bosgichda ehtiyotkorlik va texnologik
nazorat talab etiladi. Qotishmalarning sifatli ishlab chigarilishi ularning
keyinchalik ishlatilishi va uzog muddatli xizmat ko'rsatishi uchun muhimdir.
Qotishmalarni ishlab chigarishda yuqori sifatli mahsulotlarni olish uchun

zamonaviy texnologiyalar va innovatsion yondashuvlar go'llanilishi zarur.
XULOSA

Qotishmalarni ishlab chigarish jarayoni metallurgiya sohasida muhim
ahamiyatga ega bo'lib, bu jarayon bir gator bosgichlardan iborat. Xom ashyo
tanlashdan boshlab, eritish, quyish, sovutish, mexanik ishlov berish va sifat
nazoratiga gadar har bir bosgichda ehtiyotkorlik va texnologik nazorat talab
etiladi. Qotishmalar, asosan, ikki yoki undan ortiqg metall yoki metall bo'lmagan
elementlarning aralashmasi bo'lib, ularning mexanik va fizik xususiyatlari
asosly metallga nisbatan yaxshilanadi. Sifatli gotishmalar ishlab chigarish
uchun zamonaviy texnologiyalar va innovatsion yondashuvlar go'llanilishi
zarur. Mahsulotning yuqori sifatini ta'minlash va uning uzoq muddatli
ishlatilishini kafolatlash uchun har bir ishlab chigarish bosgichida gat'iy nazorat
o'rnatilishi lozim. Umuman olganda, gotishmalarni ishlab chigarish jarayoni
sanoatning turli sohalarida, jumladan aviasiya, avtomobil sanoati va qurilishda

muhim rol o'ynaydi.
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